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Los productos reflejados en este catalogo corresponden a un resumen de nuestros materiales de
aportacion para soldadura.

Nippon Gases dispone de una gama completa de materiales y equipos que ponemos a su disposicion a
través de nuestra amplia red de Delegaciones.

Para cualquier consulta no dude en contactar con nuestra Delegacién mas proxima donde contara con
nuestro apoyo y asistencia técnica.

TERMINOLOGIA

tl

Posiciones de soldadura: todas las posiciones

I
+

Corriente continua, polo positivo

Corriente continua, polo negativo

Corriente alterna

Llama neutra

0o =

Llama oxidante

P

Llama reductora
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HILOS TUBULARES PARA LA SOLDADURA DE ACEROS AL CARBONO

Denominacion
NIPPON FG-702

NIPPON FG-702H

NIPPON FG-700

NIPPON FG-800

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo tubular de tipo rutilo y alto grado de deposicion, parala
soldadura MIG/MAG de aceros al carbono.

Elarco es muy estable, obteniéndose una alimentacion del
hilo sin interrupciones, por lo que es un hilo de facil manejo
y buenas caracteristicas de soldadura, capaz de soldar en
toda posicién con alto factor de aportacion. La escoria se
elimina facilmente, el cordon de soldadura tiene buen
aspectoy altas caracteristicas mecanicas. Destaca por su
escasa generacion de proyecciones y humos. Para
temperaturas de servicio comprendidas entre -20y 400 °C.

Gas de Proteccion:
- Sanarc®18, COa.

ENIS017632-A: T 422 P C/M1H10
AWS5.20: ETIT-1C/TM =+
CE 4

Hilo tubular de tipo rutilo y alto grado de deposicion, parala
soldadura MIG/MAG de gran calidad de aceros al carbono.

3

Elarco es muy estable, obteniéndose una alimentacion del
hilo sin interrupciones, por lo que es un hilo de facil manejo
y buenas caracteristicas de soldadura, capaz de soldar en
toda posicion con alto factor de aportacion. La escoria se
elimina facilmente. Destaca por su escasa generacién de
proyecciones y humos. Para temperaturas de servicio
comprendidas entre -20y 400 °C.

Gas de Proteccion:
- Sanarc® 18, CO,.

ENISO17632-A: T 422PC/M1H5
AWS5.20: E7Z1T-1C/TM / =+
CE g

Hilo tubular de alto grado de deposicion, para la soldadura
MIG de aceros al carbono.

Elarco es muy estable, incluso a altas velocidades de
soldadura, produciendo muy pocas proyecciones. La
escoria producida es minima, no siendo necesario
eliminarla. Excelente resistencia a la porosidad, aportando
un buen rendimiento en la soldadura de chapa sucia. Para
temperaturas de servicio comprendidas entre -40y 400 °C.

Gas de Proteccion:
- Sanarc® 8, Sanarc® 15y Sanarc® Flash 1

ENISO17632-A: T 42 4MM 3 H5
AWS 5.18: E70C-6M =+
CE Y

Hilo tubular, tipo basico, para la soldadura MIG de aceros al
carbono. Produce un cordon de soldadura con altas
propiedades de impactoy resistencia a la fisuracion. Tiene
una alta tasa de deposicion. Para temperaturas de servicio
comprendidas entre -40y 450 °C.

Gas de Proteccion:
- Sanarc® 18.

ENISO17632-A: T464BM2 Hb
AWS 5.20: E71T-6M =+
CE 4

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00

Analisis Propiedades
quimico mecanicas
C 0,05 Rpoz 490 N/mm?
Si 0,38 Rm 580 N/mm?
Mn 1,35 As 26 %
0,015 Ay 95 J(-20°C)
0.01
C 0,04 Rpoz 510 N/mm?
Si 0,67 Rm 570 N/mm?
Mn 1,29 As 30 %
S 0,008 Ay 110 J(-20°C)
0,01
C 0,05 Rpoz 450 N/mm?
Si 0.6 Rm 550 N/mm?
Mn 1,6 As 33 %
S 00 Ay 70 J(-40°C)
0,015
C 005 Reoz 510 N/mm?’
Si 068 Rm 580 N/mm’
Mn 1,2 As 26 %
0,012 Ay 80 J(-40°C)
0,012
C/Orense, 11-28020 Madrid 5
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HILOS TUBULARES PARA LA SOLDADURA DE ACEROS AL CARBONO

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones

NIPPON F-300

Hilo tubular autoprotegido, de tipo rutilo, para la soldadura

y recargue de aceros al carbono. La escoria se elimina

estructuras y maquinaria agricola.

ENIS017632-A: T38ZW N 3
AWS 5.20: E70T-4
CE

NIPPON F-911

facilmente. El arco es estable, teniendo un bajo nivel de
proyeccionesy consiguiendo un cordén de soldadura de
buen aspectoy de gran penetracion. Se empleaenla
fabricacion de equipos pesados de construccion,

=]

=

Hilo tubular autoprotegido, de caracteristicas basicas,

para la soldadura de aceros al carbono de espesores

menores abmm.

penetracion.

ENISO17632-A: T38ZZ N1
AWS 5.20: ET1T-
CE

HILOS TUBULARES PARA LA SOLDADURA DE ACEROS DE BAJA ALEACION

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones

NIPPON FG-110

La escoria se elimina facilmente. El arco es estable
teniendo un bajo nivel de proyeccionesy consiguiendo un
cordon de soldadura de buen aspecto y buena

=]

&

Hilo tubular de acero de baja aleacion para soldadura MIG

de aceros de construccion de grano fino y de alto limite

elastico, con resistencia a traccion de 70 Kg/mm?(Aceros

NAXTRA). Para temperaturas de servicio entre -30 y 350

°C.

proyecciones. No produce escoria.

Gas de Proteccion:
- Arco corto: Sanarc® 18.

AWS A 5.28: ET10C-K3

Hilo de alta tasa de deposicion, que aporta un cordén de
soldadura de buena apariencia. Produce pocas

&

Analisis
quimico
0.2
Si 0,2
Mn 0,55
S 0,03
P 0,03
Al 1,3
C 0.1
Si 0,3
Mn 05
S 0.03
P 0.03
Al 14

Analisis
quimico
C 0,06
Si 05
Mn 14
Ni 2.0
Mo 05

HILOS TUBULARES PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones

NIPPON FG-308S

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros inoxidables

del tipo 18/8. El material de soldadura es de bajo contenido

en carbono. Para temperaturas de servicio desde -196

hasta 350 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18, COa.

ENISO17633-A: T189LRM213

T1I99LRC13
AWS 5.22: E308LT0-4/E308LTO-1
CE

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

W,

+34 91453 30 00

Propiedades

mecanicas
Rooz 450 N/mm?
Rm 610 N/mm?
As 25 %
Rooz 440 N/mm?
Rm 600 N/mm?
As 25 %

Propiedades

mecanicas
Rpoz 720 N/mm?
Rm 820 N/mm?
As 22 %

A 60 J(-50°C)

Analisis Propiedades
quimico mecanicas
C 0,03 Rooz 400 N/mm?
Si 07 Rm 560 N/mm?
Mn 14 As 35 %
Cr 195 Ay 30 J(-196°C)
Ni 10,5

C/Orense, 11-28020 Madrid 6
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HILOS TUBULARES PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Denominacion
NIPPON FG-308S

NIPPON FG-347S

I

NIPPON FG-316S

NIPPON FG-307S

NIPPON FG-309M0S

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros inoxidables
del tipo 18/8. El material de soldadura es de bajo
contenido en carbono. Para temperaturas de servicio
desde -196 hasta 350 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18, COa.

ENISO17633-A: T199 L RM213
T199LRC13 =+

AWS 5.22: E308LT0-4/E308LTO-1 / —

CE

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros inoxidables

del tipo 18/8 estabilizado. Para temperaturas de servicio

hasta 400 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18, CO.

EN IS0 21952-A: G CrMo5Si
AWS 5.28: ER80S-B6 % =+
CE PN

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros inoxidables
del tipo 18/8/2. El material de soldadura es de bajo
contenido en carbono. Para temperaturas de servicio
hasta 400 °C.

Gas de proteccion:

- Sanarc® 18, COa.

ENISO17633-A: T1912 3L R M213
T1I9123LRC13

é\éVS 5.22: E316LT0-4/E316LT0-1 /

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros no aleados y
de alta aleacion, asi como metales disimilares. Para
temperaturas de servicio hasta 300 °C.

=+

Uniones disimilares entre aceros al carbono y de baja
aleacién con aceros inoxidables. Aceros al manganeso
tipo Hadfield. Aceros con elevado contenido en carbonoy
dificilmente soldables. Capa base de soporte para
recargue duro

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18, COa.

ENISO17633-A: T188Mn RM213

T188MnRC13 =+
AWS 5.22:(E307T0-4 / E307T0-1)* / -
*Clasificacion equivalente

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros disimilares 'y
plaqueados. El material de soldadura es de acero al
cromo-niguel-molibdeno austenitico con bajo contenido
de carbono. Para temperaturas de servicio hasta 350 °C.
Gas de proteccion:

- Sanarc® 18, CO>.

ENISO17633-A: T23122LRM213

T23122LRC13
AWS5.22: E308LMoTO0-4 / / =+
E309LMoTO-1 e
CE

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00

Analisis Propiedades
quimico mecanicas
C 003 Reoz 400 N/mm?
Si 07 Rm 560 N/mm?
Mn 14 As 35 %
Cr 195 A 30J(-196°C)
Mo 10,5
C 003 Rooz 470 N/mm?
Si 07 Rm 600 N/mm?
Mn 14 As 30 %
cr 19 A 80 J(20°C)
Ni 105
Nb 05
C 003 Roo2 490 N/mm?
Si 08 Rm 600 N/mm?
Mn 14 As 32 %
Cr 19 A 60 J(20°C)
Ni 12
Mo 2.8
cC o1 Rooz 480 N/mm?
Si 09 Rm 630 N/mm?
Mn B As 35 %
Cr 19 A 50 J(20°C)
Ni 95
C 0,03 Rpoz 610 N/mm?
Si 08 Rm 760 N/mm?
Mn 14 As 27 %
Cr 235 A 50 J(20°C)
Ni 12,5
Mo 2.8

C/Orense, 11-28020 Madrid 7
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HILOS TUBULARES PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Analisis Propiedades

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones .. _
quimico mecanicas

NIPPON FG-309S

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros disimilares. c 003 Reoz 460 N/mm?
El material de soldadura es de bajo contenido en carbono. Si 0,7 Rm 580 N/mm?
_ Para temperaturas de servicio hasta 350 °C Mn 14 A 359
o Gas de proteccion: .
~ Samarc® 18. 00, Cr 235 Ay 55 J(20°C)
Mo 13
ENIS017633-A: T2312 LRM213
T2312LRC13 =+
AWS 5.22: E309LTO-4/E309LTO-1 /

CE

NIPPON FG-410NIMO
c 0,08 Rpoz 730 N/mm?

Hilo tubular de acero al cromo-niquel martensitico parala

soldadura MIG de aceros al cromo resistentes ala Si 04 Rm 840 N/mm?
corrosion. Para temperaturas de servicio hasta 350 °C. Mn 0,8 As 17 %
Recargues de asientos de valvulas para gas, aguay vapor, Cr 12,3 A 70 J(20°C)
turbinas hidraulicas, elementos de centrales Ni 46
hidroeléctricas sometidas a cavitacion. Aceros
inoxidables al cromo-niquel martensiticos. Mo 0.6
Gas de proteccion:
- Sanarc® 18. CO..

ENISO17633-A: T134MM121 =+

EN14700: T Fe 7 Y —

NIPPON FG-308V

' ) ) C 0,03 Rpo,z 460 N/mm?
Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros inoxidables si 07 )
del tipo 18/8. El material de soldadura es de bajo ' Rm 620 N/mm
contenido en carbono. Este hilo es de alta velocidad de Mn T4 As 35 %
depdsitoy de gran facilidad de empleo, produciendo un Cr 20 A, 65 J(20°C)
arco estable y suave, y un cordon de soldadura de buen Ni 105
aspecto. Para temperaturas de servicio desde -196 hasta '
350°C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18. CO>.

ENISO17633-A: T188 L P M211

T1I89LPCI =+
AWS5.22: E308LT1-4/E308LTI1-1 Y -
CE

NIPPON FG-309V
c 003 Roo2 460 N/mm?

Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros disimilares.

El material de soldadura es de bajo contenido en carbono. Si 07 R 580 N/mm?
Este hilo es de alta velocidad de depdsito y de gran Mn 14 As 35 %
facilidad de empleo, produciendo un arco estable y suave, Cr 23,5 A, 55 J(20°C)
y un cordon de soldadura de buen aspecto. Para N 13

temperaturas de servicio hasta 350 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18. CO».

ENISO17633-A: T188Mn RM213
T1B8B8MNRC13 =+
AWS 5.22: (E307T0-4 / E307T0-1)* ' —

*Clasificacion equivalente

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 914 53 30 00 C/Orense, 11-28020 Madrid 8
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HILOS TUBULARES PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones

NIPPON FG-316V Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros inoxidables
del tipo 18/8/2. El material de soldadura es de bajo
contenido en carbono. Este hilo es de alta velocidad de
depositoy de gran facilidad de empleo, produciendo un
arco estable y suave, y un cordon de soldadura de buen
aspecto. Para temperaturas de servicio hasta 400 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18. CO-.

ENIS017633-A: T1912 3L P M211

T19123LPCII =1+
AWS 5.22: E316LT1-4/ E316LT1-1 ' —
CE
NIPPON FG-2208V Hilo tubular para la soldadura MIG de aceros Duplex

resistentes a la corrosion. Este hilo es de alta velocidad
de depositoy de gran facilidad de empleo, produciendo
un arco estable y suave, y un corddn de soldadura de buen
aspecto. Para temperaturas de servicio hasta 250 °C.

@’3‘ Gas de proteccion:
()

- Sanarc® 18. COa.
. I ENIS017633-A: T2293NLP M211

T2293NLPCII =+
AWS 5.22: E2209T1-4/E2208T1-1 Y -

CE

HILOS TUBULARES PARA RECARGUE DURO

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones

NIPPON FG-30C Hilo tubular sin costurasy revestido de cobre para
reconstruccion de aceros y recargues duros sobre piezas
sometidas a desgaste. El material depositado es un
depdsito martensitico de baja aleacion mecanizable por
arrangue de viruta.

Reconstruccién de piezas de aceros al carbono y de baja
aleacién hasta su dimension original antes de emplear
materiales mas duros. Como pasada final en rodillos de
magquinaria de obras publicas, poleas, ruedas de puentes
gruay otras aplicaciones donde exista friccién entre
metal y metal.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18, Sanarc® X3, COs.

EN14700: T Fel % =+
NIPPON F-42
Hilo tubular autoprotegido para reconstrucciony
recargue de aceros al manganeso sometidos a desgaste.
El material depositado es acero al manganeso austenitico
A tipo Hadfield, y esta libre de cromo y niquel. Endurece en

O 3 servicio hasta 435 HB.

lw' | | 'wl Recargues sobre piezas de aceros al manganeso que
I“ | I‘. requieran resistencia al impacto como martillos, rodillos
L trituradores, molinos de bolas o cruces de vias.
EN14700: T Fe9 / =+
£ —

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00

Analisis Propiedades

quimico mecanicas

C 003 Rooz 490 N/mm?

Si 08 Rm 600 N/mm?

Mn 14 As 32 %

Cr 19 A 60 J(20°C)

Ni 12

Mo 2.9

C 003 Rpo2 630 N/mm?

Si 08 Rm 780 N/mm?

Mn 14 As 28 %

Cr 23 A 90 J(20°C)

Ni 95

Mo 3,3

N 015

Analisis Propiedades

quimico mecanicas

cC 0715 Vickers 320 HV

Si 07 Brinell 320 HB

Mn 15 Rockwell 30 HRC

Mo 0,35

Cr 16

C 1 Vickers 210 HV

Si 05 Brinell 200 HB

Mn 14 Rockwell 18 HRC
C/Orense, 11-28020 Madrid 9
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HILOS TUBULARES PARA RECARGUE DURO

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones

NIPPON FG-600 Hilo tubular para recargues resistentes a la abrasion. El
material de aportacion es acero al cromo, mecanizable
solamente por esmerilado.

Recargues duros sobre aceros al carbono, aceros
fundidos o aceros al manganeso. Superficies deslizantes,
cadenas de oruga, ruedas motrices, maolinos de
mandibulas, piezas de dragas, tornillos sinfin,
trituradores, forros de molinos de impacto, palas
mezcladoras.

EN14700: T Fe8 / =+
Ee

NIPPON F-42 Hilo tubular autoprotegido para reconstrucciony
recargue de aceros al manganeso sometidos a desgaste.
El material depositado es acero al manganeso austenitico
tipo Hadfield, y esta libre de cromo y niquel. Endurece en
servicio hasta 435 HB.

Recargues sobre piezas de aceros al manganeso que
requieran resistencia al impacto como martillos, rodillos
trituradores, molinos de bolas o cruces de vias.

EN14700: T Fe9 4 =+
Ee

NIPPON F-1m Hilo tubular autoprotegido para reconstrucciéony
recargue de aceros. El material de aportacién es acero
inoxidable austenitico con alto contenido de manganeso
muy resistente a la fisuracion. Endurece en servicio hasta
465 HB.

Reconstruccién de piezas de aceros al carbono y aceros
al manganeso como placas de desgaste de palas,
machacadoras de rodillos, martillos de impacto. Capa
final en rodillos de acerias, cruces de railes, ruedas de
puente-grua.

EN14700: T Fe9 / =+
=

NIPPON FG-600 Hilo tubular para recargues resistentes a la abrasion. El
material de aportacion es acero al cromo, mecanizable
solamente por esmerilado.

Recargues duros sobre aceros al carbono, aceros
fundidos o aceros al manganeso. Superficies deslizantes,
cadenas de oruga, ruedas motrices, maolinos de
mandibulas, piezas de dragas, tornillos sinfin,
trituradores, forros de molinos de impacto, palas
mezcladoras.

Gas de proteccion:
- Sanarc® 18. CO2, Sanarc® X3, CO..

EN14700: T Fe8 7 =+
Ee—

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00

Analisis Propiedades
quimico mecanicas
0,45 Vickers 640 HV
Si 06 Brinell 550 HB
Mn 13 Rockwell 58 HRC
Cr 5
Mo 0,65
1 Vickers 210 HV
Si 05 Brinell 200 HB
Mn 14 Rockwell 18 HRC
C 0.4 Vickers 250 HV
Si 0b Brinell 240 HB
Mn 16 Rockwell 23 HRC
Cr 14
Ni 1
C 0,45 Vickers 640 HV
i 06 Brinell 550 HB
Mn 1,3 Rockwell 58 HRC
Cr 5
Mo 0,65
C/Orense, 11- 28020 Madrid 10
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HILOS TUBULARES PARA RECARGUE DURO

Denominacion Caracteristicas y aplicaciones
NIPPON F-134

Hilo tubular autoprotegido para recargue de aceros
sometidos a abrasion. El material de aportacion esta

compuesto por carburos de cromo. Cuando se recargan

materiales muy sensibles a la fisuracion se debe hacer

una o mas pasadas con un material como NIPPON INOX-
126 o NIPPON F-111 antes de depositar el recargue duro.

molinos.

EN14700: T Fel5

NIPPON F-63

Recargue de piezas sometidas a severa abrasion y
moderado impacto: partes de equipos de movimientos de
tierra como cazos, dragas, tornillos sinfin, dientes, palas
mezcladoras, rodillos trituradores, martillos y forros de

v

Hilo tubular autoprotegido para recargues duros de

carburos especiales con alta resistencia al desgaste por

abrasion. El material depositado esta compuesto por
carburos de cromo y niobio, muy resistentes a altas

temperaturas.

No recargar mas de dos capas, pero si fuera necesario se
© debe rellenar antes con NIPPON F-126 o NIPPON F-111.
p) Recargues sobre aceros sometidos a alto desgaste por

abrasion producida por arena, grava, carbon, cementoy

escorias.

EN14700: T Fel5

NIPPON F-85

v

Hilo tubular autoprotegido para recargues duros de

carburos especiales altamente resistentes al desgaste. El

material depositado esta compuesto por carburos de
cromo, niobio, malibdeno, tungsteno y vanadio, muy

resistente a altas temperaturas.

No recargar mas de dos capas, pero si fuera necesario se

debe rellenar antes con NIPPON F-126 o NIPPON F-111.
@ Recargues sobre aceros que estén expuestos a

desgastes extremadamente altos por abrasion de arena,

incandescentes.

EN14700: T Fel6

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

/ grava, carbdn, cementoy escoria. Instalaciones de
\" trituracion de carbones, coques y escarias

A

+34 91453 30 00

Analisis
quimico
C 5

Si 15
Mn 15
Cr 27
C 5

Si 07
Mn 05
Cr 22
Nb 7,2
C 55
Si 15
Mn 05
Cr 22
Mo 55
V 1

W 2
Nb 6

C/Orense, 11- 28020 Madrid

Propiedades

mecanicas
Vickers 740 HV
Brinell 630 HB
Rockwell 61 HRC
Vickers 780 HV
Brinell 610 HB
Rockwell 63 HRC
Vickers 840 HV
Brinell 640 HB
Rockwell 65 HRC

n
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HILOS TUBULARES

HILOS TUBULARES PARA RECARGUE DURO

Denominacion
NIPPON F-130

NIPPON FG-1

NIPPON FG-6

NIPPON FG-12

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo tubular autoprotegido para recargues duros con
maéaxima resistencia al desgaste por abrasion. El material
de aportacion es de base hierro con un contenido del 60%
de particulas finas de carburo de tungsteno. No deben
realizarse depositos de mas de una pasada.

Aporta la maxima resistencia a la abrasion producida por
los aridos. Se emplea en perforacion y compactacion de
tierra por medio de barrenas, cuchillas compactadoras,
dragas, impulsores, paletas mezcladoras, triconosy
sinfines para extrusion de aridos.

EN14700: T Fel6 / =+

Hilo tubular para recargues que soporten abrasion,
impacto, altas temperaturasy corrosion. El material de
aportacion es una aleacion de base cobalto con cromoy
tungsteno, mecanizable por rectificado.

Cuchillas de cizalla para corte, valvulas de cierre, valvulas
de escape de motores, cojinetesy ejes de bombas de
aceite caliente, husillos de extrusion. Desgaste en
caliente hasta 700 °C.

EN14700: T Co3 —
AWS 5.21: ERCCoCr-C Ve

Hilo tubular para recargues que soporten abrasion,
impacto, altas temperaturasy corrosion. El material de
aportacion es una aleacion de base cobalto con cromoy
tungsteno, mecanizable con dificultad con herramientas
de carburo de tungsteno.

Cuchillas de cizalla para corte, valvulas de cierre,
punzones en caliente, cojinetesy ejes de bombas de
aceite caliente, husillos de extrusion, desbarbadoras en
caliente. Desgaste en caliente hasta 700 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® AS

EN 14700: T Co2 —
AWS 5.21: ERCCoCr-A e

Hilo tubular para recargues que soporten abrasion,
impacto, altas temperaturasy corrosion. El material de
aportacion es una aleacion de base cobalto con cromoy
tungsteno, mecanizable con dificultad con herramientas
de carburo de tungsteno.

Cuchillas de cizalla para corte, valvulas de cierre,
punzones en caliente, cojinetesy ejes de bombas de
aceite caliente, husillos de extrusién, desbarbadoras en
caliente. Desgaste en caliente hasta 700 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc® AS

EN14700: T Co2 ——
AWS 5.21: ERCCoCr-B vd

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00

Analisis
quimico
C 55
Si 15
Mn 05
Cr 22
Mo 55
Voo

W

Nb

Co Base
C 23
Ni 1

Cr 29
Fe 29
w12
Co Base
cC 1

Ni 1

Cr 24
Fe 4

W 45
Co Base
C 16
Ni 1

Cr 29
Fe 3

W 8

C/Orense, 11- 28020 Madrid

Propiedades

mecanicas
Vickers 840 HV
Brinell 640 HB
Rockwell 65 HRC
Vickers 600 HV
Brinell 520 HB
Rockwell 53 HRC
Vickers 410 HV
Brinell 385 HB
Rockwell 42 HRC
Vickers 460 HV
Brinell 435 HB
Rockwell 46 HRC

12
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DATOS TECNICOS

TIPOS DE CARRETES

Carretes de plastico

D200: bobina de 5kg

D300: bobina de 15kg

Carretes metalicos

S300: bobina de 15 kg

S300 PIN: bobina de 15kg

K300: bobina de 15kg

(se utiliza con adaptador)

H420: bobina de 25kg

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

Dimensiones

b=56mm
d1=51,5mm
d2=200mm

b=105mm
d1=51,5mm
d2 =300 mm

Dimensiones

b=100 mm
d1=515mm
d2 =300 mm

b =100 mm
d1=51,5mm
d2 =300 mm

b=98 mm
d1=190 mm
d2=300mm

b=150 mm
d1=300 mm
d2 =415 mm

+34 91453 3000

J °C a0

N
>
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<
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C/Orense, 11- 28020 Madrid
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DATOS TECNICOS

MATERIALES DE APORTACION PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Metal
base

Aisi

202
301
302
3028
303

304L
304LN

316L
316Ti
316LN
317
3170
321
347
348

329

405
430

%C

0,08
0,12

015
0,08
015
0,15
0,15
015
0,20

Analisis quimico de los aceros inoxidables

%Mn

55/75
7.5/10,0
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

1,00
1,00

1,00
1,00
1,00
1,00
1,25
1,00
1,00

%Si

1,00
1,00
1,00
1,00
2,00/3,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,60
1,50/3,00
1,00
1,00
1,00

1,00

1,00

1,00
1,00

0,50
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

% Cr

16,0/18,0
17.0/18,0
16,0/18,0
17.0/18,0
17,0/18,0
17.0/18,0
18,0/20,0
18,0/20,0
17,0/19,5
17,0119,0
19,0/21,0
22,0/24,0
22,0/24,0
24,0/26,0
24,0/26,0
23,0/26,0
16,0/18,0
16,0/18,0
16,56/18,5

16,56/18,5

18,0/20,0
18,0/20,0
17,0119,0
17,0119,0
17.0/18,0

19,0/21,0

25,0/28,0

21,0/23,0

1,514,5
14,0/18,0

11,5/13,0
11,5045
1,6113,5
11,5135
12,014,0
12,014,0
15,0/17,0

Otros

Material de aportacion

% Ni Electrodo MIG TIG Arco sumergido
elementos
Aceros inoxidables austeniticos
3,5/5,5 N 0,25 Max NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
4,0/8,0 N 0,25 Max NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
6,0/8,0 - NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
8,0/10,0 - NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
8,0/10,0 - NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
8,0/10,0 S0,25Min NIPPON INOX-1 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
8,0/12,0 - NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
8,0/12,0 - NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
8,5/M,5 N 0,15 Max NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
10,0/13,0 - NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
10,0/12,0 - NIPPON INOX-2 NIPPON M-308L  NIPPON T-308L  NIPPON UM-308L
12,0/15,0 - NIPPON INOX-73 NIPPON M-309L  NIPPON T-309L  NIPPON UM-309L
12,0/15,0 - NIPPON INOX-73 NIPPON M-309L  NIPPON T-309L  NIPPON UM-309L
19,0/22,0 - NIPPON INOX-46 NIPPON M-310 NIPPON T-310 NIPPON UM-310
19,0/22,0 - NIPPON INOX-46 NIPPON M-310 NIPPON T-310 NIPPON UM-310
19,0/22,0 - NIPPON INOX-47 NIPPON M-310 NIPPON T-310 NIPPON UM-310
10,0/14,0 Mo 2,0/3,0 NIPPON INOX-10 NIPPON M-316L  NIPPON T-316L NIPPON UM-316L
10,0/14,0 Mo 2,0/3,0 NIPPON INOX-10 NIPPON M-316L  NIPPON T-316L NIPPON UM-316L
10,6/13,5 Mo02,0/2,5;Ti 0,7 NIPPON INOX-14 NIPPON M-318 NIPPON T-318 NIPPON UM-318
11,0/14,0 ME%%S.ZOZ:N NIPPON INOX-10 NIPPON M-316L  NIPPON T-316L  NIPPON UM-316L
11,0/15,0 Mo 3,0/4,0 - NIPPON M-317 NIPPON T-317 NIPPON UM-317
11,0/15,0 Mo 3,0/4,0 - NIPPON M-317 NIPPON T-317 NIPPON UM-317
9,0/12,0 Ti5XC Min NIPPON INOX-7 NIPPON M-347 NIPPON T-347 NIPPON UM-347
9,0/13,0  Nb+Ta10XC Min NIPPON INOX-7 NIPPON M-347 NIPPON T-347 NIPPON UM-347
9,0/13.,0 Ta 0,10 Max NIPPON INOX-7 NIPPON M-347 NIPPON T-347 NIPPON UM-347
24,0/26,0 Mo ?S//ZBSCU - NIPPON M-385 NIPPON T-385 NIPPON UM-385
Aceros inoxidables austeniticos
4,5/8,5 M%WbEB//ZdOZ: N NIPPON INOX-62  NIPPON M-2209  NIPPON M-2209 NIPPON M-2209
4,5/8,5 M%WbEB//ZdOZ: N NIPPON INOX-62  NIPPON M-2209  NIPPON M-2209 NIPPON M-2209
Aceros inoxidables ferriticos
- AI0,10/0,30 - NIPPON M-410  NIPPON M-410 NIPPON M-410
- - - NIPPON M-430 NIPPON M-430 NIPPON M-430
Aceros inoxidables martensiticos
- - - NIPPON M-410 NIPPON M-410 NIPPON M-410
- Al0,10/0,30 - NIPPON M-410 NIPPON M-410 NIPPON M-410
- - - NIPPON M-410 NIPPON T-410 NIPPON UM-410
1,25/2,5 - - NIPPON M-410 NIPPON T-410 NIPPON UM-410
- S 0,15 Min - NIPPON M-410 NIPPON T-410 NIPPON UM-410
- - - NIPPON M-410 NIPPON T-410 NIPPON UM-410
1,25/2,5 - - NIPPON M-430 NIPPON T-430 NIPPON UM-430
+34 91453 30 00 C/Orense, 11- 28020 Madrid 14
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MATERIALES DE APORTACION PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Acero
de baja
aleacion

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-29

NIPPON
INOX-73

NIPPON

DATOS TECNICOS
DISIMILARES
501
s
505
201 NIPPON
202 INOX- 73
301  304L
302 305 NIPPON
303 308 INOX-73
304
309 NIPPON
309S INOX- 44
3‘7;1093 NIPPON
INOX- 44
314
316 NIPPON
317 INOX-73
213:: NIPPON
INOX- 73
318
332; NIPPON
INOX- 73
348
NIPPON
330 INOX- 73
440 NIPPON
440C INOX- 44
NIPPON
446 INOX- 44

INOX-73

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

Acero al
carbono

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-29

NIPPON
INOX- 29

NIPPON
INOX- 29

446

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX-10

NIPPON
INOX-10

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX- 44

400/
440C

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX- 44

201 304
321 316L 310 202 304L
330 347 317L g}s 3108 3300998 301
348 318 314 302 305

303 308
NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON NIPPON
INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2
NIPPON  NIPPON ~ NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON NIPPON
INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2 INOX-2
NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON
INOX-44  INOX-2 INOX-73/2INOX-73/2 INOX- 44
NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON
INOX-44  INOX-2  INOX-10  INOX-10  INOX- 46
NIPPON  NIPPON  NIPPON  NIPPON
INOX-73  INOX-2  INOX-10  INOX-10
NIPPON  NIPPON  NIPPON
INOX-73 INOX-2/7 INOX-10
NIPPON  NIPPON
INOX- 44 INOX-2/7

316L
NIPPON INOX-2
304L
+34 91453 3000 C/Orense, 11-28020 Madrid 15
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DATOS TECNICOS

MATERIALES DE APORTACION RECOMENDADOS PARA LA SOLDADURA DE ALEACIONES DE
ALUMINIO DISIMILARES

6061
sl 6063 5083 5454 A7) 5052 3103 1050
base 5251

6082

4043 4043 4043 4043 4043 4043 4043
1050 5356 5356 o185 5185 5183 5356 1050

5356 5356 1050

T 4043 5356 5183 5183 %?g; gggé

5356 5183 5356 5356 % e
5052 S 5356 5183 5183 4043

% 5183 5356 5356 5183
5154 g?g; 5356 5183 5183
5251 e 5183 5356 5356

4043

5356 5554

5454 5183

o 5183 5356

5183 5356
5083 5356 5183

5083
B356

6061 4043
6063 5183 .

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00 C/Orense, 11-28020 Madrid 16


mailto:soldadura@nippongases.com
https://soldadura.nippongases.com/
https://soldadura.nippongases.com/

2@\ NIPPON
!ii’)\ GASES

Welding & Cutting

DATOS TECNICOS

GASES DE PROTECCION

MIG

Procedimiento TIG
de soldadura
—
Aceros al Sanarc® AS
carbono ybaja o o opg30
aleacion
(Acero

galvanizado)

(Soldadura libre

de escorias)

Aceros Sanarc® AS

inoxidables Sanarc® AQ
Sanarc® Easy 4/5
Sanarc® Flash 3
Sanarc® H5/30
Sanarc® HR

Aceros Sanarc® N1/N2/N3

m’o><|dables Sanarc® HN

duplex

Aluminioy Sanarc® AS

aleaciones Sanarc® AQ

Sanarc® Perfect 1

Sanarc®
Cobre, niquely Sanarc® AS
aleaciones

Sanarc® AQ

Sanarc® H6/H30/
H50/H70

*Solo para laser de CO;

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

Sanarc® 8
Sanarc®15/20
Sanarc® Easy 2
Sanarc®H90
Sanarc®HC3b

Sanarc® Perfect 4

Sanarc® 2

Sanarc® 2
Sanarc® Perfect 2
Sanarc®Flash 2
Sanarc® Perfect 3

Sanarc®
HC7/HC15/HCR

Sanarc® X1/X3

Sanarc® Perfect 2

Sanarc® Perfect 3

Sanarc® AS
Sanarc® AQ
Sanarc® Perfect 1
Sanarc® H5/H30/
H50/H70

Sanarc®AS
Sanarc®AQ
Sanarc® H5/H30/
H50/H70

Plasma corte gas plasma Laser corte
Plasma
soldadura Gas de Gas Gas
Gas plasma <. - .
proteccion resonador* asistencia
°rr
I ] H
@ [‘y "\\g‘ i
\'\‘\\". "‘/;fil
i — Y
Sanarc® AS Sanarc® 0S aire Sanarc® 0S aire Sanarc® AMH  Sanarc® 00
Sanarc® Easy 4/5 Sanarc®NQ Sanarc®NQ
Sanarc® Flash 3
Sanarc® H30/H50/H70
Sanarc®NQ
Sanarc® AS Sanarc® NS Sancut®N Sanarc® AMH  Sanarc®
Sanarc® Easy 4/5 Sanarc® Fb Sanarc® NO
Sanarc® Flash 3 Sanarc® R35 Lasersan®RC
Sanarc® H30/H50/H70 Sanarc®RN Lasersan®
Sanarc® AS Sanarc® NS Sancut®N Sanarc® AMH  Sanarc® NQ
Sanarc® H30/H50/H70 Sancut ® R35 Sanarc®NQ
Lasersan®RC
Sanarc® AS Sanarc® NS Sancut®N Sanarc® AMH Sanarc® NO
Sanarc® H5/H30/ Sancut ©® R35 Sanarc® NO Sanarc® 00
H50/H70
Lasersan®RC
+34 91453 3000 C/Orense, 11-28020 Madrid 17
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INFORMACION DE CONTACTO

Delegaciones Espana

Galicia Asturias Cantabria Vizcaya Guipuzcoa
Navarra Aragon Cataluna Valencia Murcia
Malaga Sevilla Cordoba Madrid Valladolid

Delegaciones Portugal

Lisboa Oporto

y

<

£
T g P

Consultas
backofficesoldadura@nippongases.com
soldadura@nippongases.com

soldadura.nippongases.com

TIf:  +34800181717

+34 91453 30 00

Espana:

2

<4

Pedidos
pedidos.soldadura@nippongases.com

soldadura.nippongases.com

TIf: +351220107 540

Portugal:
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Redes Sociales
@NipponGasesESP
youtube.com/c/NipponGases

linkedin.com/company/nippon-gases/

blogs.nippongases.es
info.spain@nippongases.com
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