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ALUFLUX

Desoxidante para la soldadura oxiacetilénica

ALUFLUX

Codigo: 2258841

Indicaciones de empleo

Descripcion

Desoxidante en polvo para soldadura oxigas del aluminioy sus aleaciones.
Las piezas deben ser desengrasadas antes de soldarlas. Calentar la union
a soldar y el extremo de la varilla de aportacion, sumergiéndola en el flux
hasta que se adhiera a la misma. Posteriormente aplicar la varillay el flux a
la union y prosequir su calentamiento, obteniéndose un resultado 6ptimo
con nuestra varilla NIPPON TG-4047. Si fuera necesario, el ALUFLUX
puede mezclarse con agua limpia formando una pasta para aplicar con
brocha. Los residuos del fundente deben eliminarse preferentemente
con agua caliente para evitar la corrosion, limpiando posteriormente con
un cepillo.

Aplicaciones

Soldadura de aleaciones de aluminio fundido hasta 12% de silicio y
uniones de aluminio disimilares, aleaciones de aluminio hasta un maximo
de un 2% de magnesio, con la varilla NIPPON TG-4047. Soldadura del
aluminio puro.

Aplicar el desoxidante en el area de soldadura. Calentar la unién a soldar y el extremo de la varilla de aportacién sumergiéndola en el
flux hasta que se adhiera a la misma. Posteriormente aplicar la varillay el flux a la union y prosequir su calentamiento, obteniéndose un

resultado 6ptimo con nuestra varilla NIPPON TG-4047.

Mantener el envase cerradoy en ambiente seco.

Indicaciones de seguridad

- Nocivoeirritante por inhalacion, ingestiony en contacto con la piel.

- Provocairritacién ocular grave.

- Nocivo paralos organismos acuaticos. Evite vertidos al medio ambiente.

- Manténgase el recipiente bien cerradoy en ambiente seco.

- Nocomer, beber ni fumar durante su utilizacion.

- Utilizar guantes, gafas, mascara facial y ropa de proteccion durante su uso.

- Encasode contactoconlosojosy la piel, lavese inmediatamente con agua abundante y acuda al médico.

- Usaren éareas bienventiladas.

- Encontactoconacidosliberagases muy toxicos.

Gama de fusion
Temperatura 510 -560°C
Datos de suministro
Envase Tkg
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Analisis de Flux

Contiene fluorurosy cloruros

+34 91453 30 00 C/Orense, 11-28020 Madrid

© Copyright 2020 Nippon Gases Espafna S.L.U. Inc. Todoslos derechosreservados. Rev.0 02/2020


https://soldadura.nippongases.com/
mailto:soldadura@nippongases.com
https://soldadura.nippongases.com/
tel:3491453000
https://www.google.es/maps/place/Nippon+Gases/@40.4483205,-3.6978307,17z/data=!3m1!4b1!4m5!3m4!1s0xd4228fb8493c10f:0x87571b0820c1476a!8m2!3d40.4483164!4d-3.695642

