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Welding & Cutting

NIPPON AG-320

Normas de clasificacion

Métodos de calentamiento:
Altafrecuencia, soplete de acetileno o propano, horno.
No aplicable Desoxidante:
- EASYFLOFLUX: Parausos generales.
- TENACITY FLUX 2: Para calentamiento con alta frecuencia.

Caracteristicas

Varilla de aleacion ternaria para soldadura de bajo punto de fusion, con alto contenido de plata, cobre, y cinc. Emplear soplete oxigas
con llama neutra o ligeramente reductora (exceso de gas combustible). Las piezas deben ser desengrasadas antes de soldarlas;
aplicar el desoxidante en forma de pintura al area de soldadura y proximidades. Calentar una amplia zona de la superficie a unir, situar
la varilla de aportacién en contacto con dicha superficie para que se funda por transferencia de calor de las piezas y no directamente
por el calor de la llama, y conducirla a lo largo de la union. Los restos de desoxidante hay que eliminarlos totalmente. Se recomienda
emplear huelgos entre 0,05y 0,2 mm.

Aplicaciones

Sobre cobre, latén, bronce al estafio, acero al carbono y fundicién maleable. Construccion de aparatos quimicos, industria optica,
mecanismos de precision, produccion de instrumental médico, construccion de rotores, industria eléctrica, industria del automovil,
empresas de instalacion. Aire acondicionado y refrigeracion, aparatos de instrumentacion y control. Esta aleacion esta
espacialmente desarrollada para emplearse en uniones de laton con la propiedad de tener un color similar a éste, por lo que tiene un
gran campo de aplicacion en la industria de orfebreria y lampisteria. Su empleo es obligatorio en la industria de alimentacién, por ser
una aleacion exenta de cadmio.

Propiedades mecanicasy fisicas  Analisis quimico de la varilla

Tratamiento térmico Sin tratamiento
Temperatura de ensayo (°c) +20 e cu zn
Resistencia a traccion (N/mm?2) 400 20 44 35,8
Alargamiento (%) 20
Intervalo de fusién (°C) 690 - 810
Conductividad eléctrica (m/Qmm?) 18
Densidad (g/cm?) 8,4
Datos de suministro
(mgm) Lc;::;l:;ld Ne varillas/kg Peso p(c:(; t)anvase
1.0 500 294 1
1.5 500 128 1
2,0 500 55 1
3.0 500 35 1
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